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NAVOD NA POUZIVANI A UDRZBU

1. UVOD
Svaovanéretzy proiettzové vazaci progdky tidy 8, jsou vyrobky s vysokou kvalitou, uzitnou
hodnotou a dlouhou Zivotnosti. Jsou vyr@ps nejétsi pelivosti a ohledem na provozni bezpest.
Tento navod na pouzivani a udrzbu obsahujaitegijSi informace pro uzivatele naSigbiczu.
Bezpe&ny provoz a dlouha Zivotnottezi jsou podmidny dodrZzovaniméchto pokyri, proto je nutné,
aby s nimi byla doie seznadmena obsluha a pracovniciépeni kontrolou a skladovanim.

2. VOLBA RETEZU PRO VAZACI PROST REDEK

Prirazenitetézu k vazacimu prostdku je stanoveno podle nosnos@SN EN 818-4. Nagetz je
mozné kombinovat se vSemi elementy jinych vyigliteré spiuji prislusné normy EN. Je zakdzano
kombinovat jednotlivé dilytrznych pevnostnichitd!

2.1. NOSNOST
Maximalni hmotnostigmene, pro kterou smi b§gtez pouzit (viz tabulka 1).
Tabulka 1. - mechanické vlastnagtiézu

Retéz Nosnost ZkuSebni zatizeni | Sila pii pretrZzeni
velikost d x p WLL MPF BF
mm t kN kN

6 x 18 1,12 28,3 45,2
7x21 1,5 38,5 61,6
8x 24 2 50,3 80,4
10 x 30 3,15 78,5 126
13 x 39 5,3 133 212
16 x 48 8 201 322
18 x 54 10 254 407
19 x 57 11,2 284 454
20 x 60 12,5 314 503
22 X 66 15 380 608
26 X 78 21,2 531 849
32 x 96 31,5 804 1290

2.1.1. Pouzivani zaiznych teplot

Nosnostretézu je nutné snizitippouzivani v teplotnich podminkach nad 200Pouzititetszi v rozsahu
piipustnych teplot v tabulce 2 négmbuje Zadné trvalé sniZeni nosnosti, poku@tse vrati do normalni

teploty. Pokud ale doslo kgkroseni teploty 400C, ietéz by nel byt vyfazen z pouzivani.




Tabulka 2.

Teplota prosedioC | od -4® do +20®C | od 20® do 30®C | od 30® do 40®C nad 400C
SniZeni nosnosti na 100% 90% 75% pouzfifipastné

2.1.2. Nepiznivé podminky
Pouzivani v nefznivych podminkach (chemické, abrazivni predf), je nutno projednat s vyrobcem.

2.1.3. Dodaténé povrchoveé Upravy

Vyrobce nezodpovida za poskozegtézu nebo zrénu jeho mechanickych vlastnostijigpbenych
dodaté€nou povrchovou Upravou (namalvanické pokoveni, Zarové pozinkovani, fosfatoy
povlakovani#iznymi hmotami ap.), kterou si provede édtiel. Mechanické vlastnosti jsou garantovany
pouze ve stavu, v jakém higtéz odiErateli dodan.

2.2. CERTIFIKAT VYROBCE (atest)

S kazdou dodavkatetszu obdrzi odbratel certifikat vyrobce (atest) d&SN EN 10 204-3.1.B,
ktery obsahuje Udaje o vyrobci, identifikace vyroblidaje 0 mnozstvi, rozfrech a vysledcich
pozadovanych zkouSek.

Mechanické vlastnosti jsou garantovany pouze aeustv jakém byfetz odkErateli dodan.

2.3. OZNACENI

Kazdy svazek je oz¥en Stitkem s ozganim vyrobce, tlou¥kou fetézu, ¢islem vyrobni davky,
délkouiettzu a pdtem kusi ve svazku. V jednom svazku mohou byt jetszy stejné délky.

Retézy jsou ozn&eny znakou tidy 8 , znakem vyrobce a kédendtmg sledovatelnosti
a to ve vzdalenosti max. 1 metr. @

2.4. USKLADNENI
Retézy skladovat v suchém prostli.

3. POUZIVANI RETEZU
3.1. VSEOBECNE POKYNY

Stetzem je teba zachazet jako se strojnim prvkem. Zejménad@poewtuje vi&etrettz po zemi,
vystavovat zbyténé powtrnostnim vlivam, fetz prettZovat a provéagt neodborné opravy.

3.2. DOVOLENE ZATIZENi (NOSNOST)

Pro obecné pouzitetza plati dovolené zatizeni uvedené v néiviz tabulka 1).
Je-litettz pouzit jako sokast zdizeni, pak dovolené zatizeni musggepsat vyrobce #aeni.
Retz nesmi byt fetdZovan a nesmi byt vystaven @iz snizujicim jeho Zivotnost.

3.3.RETEZY PRO VAZACiI PROSREDKY

Svaovanyietéz stedni toleranceidy 8 slouzi pedevSim pro pouZivani ve vazacich piextich
tiéidy 8. Tentarettz svymi roznéry a zpisobem zpracovani neni vhodny pro pouZiti ve zvetlaci
prostedcich (nap kladkostrojich ap.) nebo v dopravnicich. Pro w2 vazacich progtdcich nesmi
byt fettz nacementovan, ani povrchiowpraven zpsobem, ktery by Zjsobil kkehké lomy (nap Gpravy,
kterym pedchazi mteni nebo pasivace v kyselinach).

Je zakazano kombinovat v jednom vazacim pedkt jednotlivé dilytiznych pevnostnicttid!
VSechny dily vazaciho prastku (je-li sestavovan u oéltatele) musi byt doloZzeny atestem.



3.4. ZIVOTNOSTRETEZU Z HLEDISKA UNAVY

Vyrobky jsou dimenzovany asi do 20 000 pracovmigkit jako vazaci progedky @i ménicim se
pouzivani. B prekrateni p@&tu zatzovacich cyki je nebezpé& posSkozeni vyrobku Kili vysokému
dynamickému zatiZenitattz je teba vynénit.

V pripact potreby uziti vysSiho ptiu zatZzovacich cyki je nutno pouzit vysSich jmenovitych
velikostitetzu nebo redukovat dovolené zatizeni.

4. UDRZBA
4.1. KONTROLA RRED PRVNIM POUZITIM

Pred tim, nez budietéz poprvé pouzit, ujigte se, Ze je k dispozici zkuSebni atest od vyrolacée se
jedna oretéz tridy 8 (viz zn&eni naretézu).

4.2. BEZNA PROVOZNi KONTROLA
Bézna kontrolaettzu zabudovaného do vazaciho predku slouzi k odhaleni zjevnych poskozeni,
jako nap. zkrouceni, ohnuti, vytaze#iénki ap.

4.3. PRO\EROVANI TECHNICKEHO STAVURETEZU

Béhem pouzivani jsotetzy vystaveny podminkam, které mohou mit vliv nafegpolehlivost
a bezpenost. Proto je nutné pravidélRontrolovat jejich technicky staetnost kontrol by ré stanovit
provozovatel podle povahy provozu, &mv jerettz pouzivan. U vazaciatettza by prohlidku ngla
provadt odpowdna osoba v intervalech refaratujicich 12 ndsiai. ZbéZné kontrola se dopotuje
kazdy den, neboipd spudtnim z&izeni. Je-lirettz zabudovan do ¥&eni, pakiasové intervaly
odbornych kontrol jsouipdepsany podle charakterdizani vyrobcem zdzeni.

Pred odbornou kontrolou musi bigtez ocisten od oleje, n&stot a rzi. Ripustné jsou jakékotiistici
metody, které neZsobuji poskozenigwodniho kovu. Je zakdzanettz opalovat plamenem, réet
v kyselinach, nebo pouzit metodu, kterézm zakryt trhliny nebo povrchové vady.

Fi priméreném osttleni je pakietéz v celé délce pdivé prohlédnout. B prohlidkach a odbornych
kontrolachélankovychietzi se kontroluje jejich ozriani a zjiuji se vi&jSi vady jednotlivycklank,
jako nap.: zmegna tvaru, stav povrchu, stupepotebeni, znina tlou$ky ¢lanku a pipadné trhliny.

Vadnérettzy musi byt z provozu wgzeny.

4.4. VYRAZENI RETEZU Z POUZIVANI
Retéz je nutné vyadit pi nasledujicich zavadach:
- prodlouzenfetézu (disledek petizeniretézu), nebo nedostatey volny pohyb mezilanky
- opotebenitrettzovych¢lanka - na rovném Usek&lanku opotebeni o cizi fedméty
- v ohbi¢lanku opotebeni vzdjemnym stykem medanky vice jak o 10%
pivodniho péifezu
- z&ezy, vruby, trhliny, hluboké koroze, 2Zma barvy vlivem tepla; #tké a kruhové vroubky na plochach
s nizkym nagtim v tahu nebudouigjme na zavadu, néfpustné jsou hluboké vruby a ostiépé vruby.

4.5. OPRAVA A UPRAVARETEZU

Opravovat sviamvanéretézy ttidy 8 mize jen vyrobce. Vigpadt dodaténych povrchovych Uprav
retézt ( nag.zinkovani ) nize dojit ke snizeni Unosnosti, nebo jinych vlagire&zu, proto je nutné dohoda
s vyrobcem. V fipac dodaténého tepelného zpracovantibe byt snizena Unosndstezi, tento zasah smi
provadt jen vyrobce. Spojovani zkousSeny@tza dratem nebo Sroubem neni dovoleno!

5. LIKVIDACE RETEZU
Opotebované a wazené&etézy zlikvidujte jako Bzny kovovy odpad ve gimach druhotnych surovin
(dle zakona 125/97 sb. klasifikace odpadu "O" aivs].



