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c € NAVOD NA POUZIVANI A UDRZBU

1. UVOD

Véazaciretezy jakosti 24 jsou klasickym prastikem pro vazani a z&8ovani tbemen. Jejich konstrukce,
bezpé&nost i pouzZivani jsou @éieny dlouholetou praxi. Konstrukce i provede&ihto vazacichietzi
odpovida PN 02 3230, PN 02 3235, TP 203-15-90,03248B-75. Pro pouZiti plati PN 02 3201.

Tento navod na pouzivani a udrzbu obsahujeitegjikjSi informace pro uZivatele naSich vazadietizi.
Bezpe&ny provoz a dlouha Zivotnost vazacit#tezi jsou podmisny dodrzovanimeéchto pokyri, proto
je nutné, aby s nimi byla dédseznamena obsluha a pracovnicigpeni kontrolou a skladovanim.

2. VOLBA VAZACIHO RETEZU

Volbé vazacihorettzu je nutno ¥novat zvySenou pozornost. Uveii biemene, zfisobené selhanim
vazaciharettzu, ma za nasledek nebegpgiimého nebo négmého ohrozeni zZivota nebo zdravi osob, které
jsou v nebezpmém prostoru zdvihaciho aeni, nebo poskozeni majetku.

Pro zdvihani temene je nutné zvolit vhodny vézaeitz, a to podle hmotnostifémene, zfisobu
uchyceni a progedi, v #mz je vazactettz pouzivan.

2.1. NOSNOST

Maximalni hmotnost i@mene, pro kterou smi byt vazaeiz pouZit, je vyzn&ena na identifikénim
Stitku (viz tabulka 1). Tyto hodnoty nosnosti platd symetrické zatiZzeni vazaciteszu. To znamena,
Ze i zdvihéni lemene jsou jednotlivé prameny vazactatizu symetricky usp@dany a maji stejné uhly
ke svislici. Tento stav je oztavan jako "l8Zné zdvihaci podminky". Vazadttzy mohou byt pouzivany
v mnoha variantach, které se tykaji konstrukcih@irbiemen a zfisoli vazani, tyto odchylky je nutno
zohlednit gi stanoveni nosnosti konkrétniho vazadiégzu.



Dovolena nosnost (kg) pro:
ZawSeni na haky a oka Vazani podvlgenim vazani na smku
o0
Jmenovita | | |
tlou&’ka
fetzu 1-pramenny 2-pramenny 3 a4 -pramenny 2-pramenny 4-pramenny
mm vazaciretz vazaciretz vazacirettz vazaciretz vazacirettz nekongény
U“e'gk'(’”“ 0° 0° - 45° | 45° - 60°| 0° - 45° | 45° - 60°|0° - 45°| 45° - 60°| 0° - 45° | 45° - 60° -
Koeficient 1 1,4 1 2,1 1,5 1,1 0,8 1,7 1,2 1,6
5 250 - - - - 270 200 420 300 400
6 350 490 350 730 520 380 280 590 420 560
8 630 900 630 1320 950 690 500 1070 750 1 000
10 1 000 1400 1000 2100 1500 1100 800 1700 1200 1600
13 1 600 2 240 1 600 3350 2350 | 1750 | 1250 2700 1900 2 500
16 2 500 3550 2500 5300 3750 2750 2 000 4 250 3000 4 000
18 3150 4 400 3150 6 600 4700 3450 2 500 5 350 3780 5000
20 4 000 5600 4 000 8 000 6 000 4 400 3200 6 800 4 800 6 400
23 5000 7 100 5000 10 000 7500 | 5500| 4000 8 500 6 000 8 000
26 6 300 9 000 6 300 13 000 9500 | 6900 | 5000 10 000 7 500 10 000
28 7 500 10 000 7 500 15000 | 11000 | 8 200 6 000 12 000 9 000 12 000
30 8 500 11000 | 8500 17000 | 12000 | 9500 | 6500 14 000 10 000 13 000
33 10 000 14000| 10000 | 21000 | 15000 | 11 000| 8000 17 000 12 000 16 000
36 12 500 17000| 12500 | 26000 | 18000 | 13 000{ 10000 | 21000 15 000 20 000
42 17 000 23000| 17000 | 35000 | 25000 | 18 000| 13 000 | 28 000 20 000 27 000
48 21 000 29000| 21000 | 44000 | 31000 [ 23000 16000 | 35000 25 000 33 000
54 28 000 39000| 28000 | 58000 | 42000 | 30 000f 22000 | 47000 33 000 44 000
60 33 500 46 000 | 33500 | 70000 [ 50000 | 36 000| 26 000 [ 56 000 [ 40 000 53 000

Tabulka 1. - Nosnosti vazaciésiezi v kg

2.1.1. PouZzivani zaznych teplot
Nosnost vazacihtettzu je nutné sniZitip pouzivani v fiznych teplotnich podminkach (viz tabulka 2).

PouZiti vazacichiet®zi v rozsahu fipustnych teplot v tabulce 2 négmbuje Zadné trvalé sniZzeni nosnosti,
pokud seiettz vrati do normdlni teploty. PouZivani v teplotnigbdminkach mimo hodnoty uvedené

v tabulce 2 je zakazéano.

Teplota prosedi od -3® do -1%C | od -1€ do ®PC | od ®do 108C | od 10P do 15°C | od 15P do 20°C
Snizeni nosnosti na: 50% 75% 100% 75% 50%

Tabulka 2: zminy nosnosti v zavislosti na teptot

2.1.2. Nepiznivé podminky
Proti ohybuclanki fettzu pres ostré hranyibmene je nutnéettz chranit vhodnym podloZzenim. Od

podloZek je mozno upustit, je-li nosndstézu o 50% vysSi, neZz odpovida hmotnosggrbene a zjsobu
uvazani.




2.1.3._PouZivani za minadre rizikovych podminek

Mezi mimaéadre rizikové podminky pét krajni giipady, jako je zdvihani osob a zdvihani potenciahal
nebezpénych kemen, jako jsou ndp radioaktivni latky apod. Tytoifpady nejsou v tomto navodu
posuzovany. Miru rizika musi posoudit kompetentsola a tomu izpasobit volbu vazaciho prasiku,
jeho nosnost i zZjs0b za¥Seni.

Vazaciretzy je zakazano pouZzivat naetavené kovy, Ziraviny apod. pokud to neschwvgiibbceretézu.

2.2. CERTIFIKAT VYROBCE (atest)

Certifikat vyrobce je vydan na kazdy vazaeitz jakosti 24. Certifikdt obsahuje Udaje o vyrobci,
identifikacni ¢islo, popis vazaciheéettzu (jmenovita velikostetzu, konstrukce, délka), nosnosti pro které
smi byt vazacietz pouzivan a zkuSebni sila, které byl vatatz podroben a oziani jakosti 24.

2.3. OZNACENI

Kazdy vazactetz je oznéen kovovym kulatym Stitkem. Na Stitku jsou vyZeay zakladni udaje:
znak vyrobce, znak CE, jmenovita tl6éka rettzu, paet pramen, nosnost pro Uhly sklonu ke svislici dle
tabulky 1 a identifikéni ¢islo shodné &islem na certifikatu vyrobce.

2.4. USKLADNENI A EVIDENCE

Pokud nejsou vazat¢étezy pouzivany, iy by byt uloZzeny ve vhodném stojanu nebo regalamcimy
pied po¥trnostnimi vlivy. Je nevhodné ponechéavat je ¥qolozené na zemi, kde by mohly byt posSkozeny.
Pokud vazacifetézy zistanou na jéboveém haku, gty by byt zgtné zahaknuty v z&sném oku, aby se
snizilo riziko volného houpani nebo zachyceni.

Jestlize se f@dpoklada, ze vazacettzy nebudou po dakou dobu pouzivany, &y by byt ctisteny,
osusSeny a oS&ny proti korozi (nap lehce naolejovany).

V evidenci musi byt vedle evidémiho cisla vazacihaetzu a jeho popisu, zaznamenany vysledky
provedenych zkouSek, opravy a provedeni tepelngtacavani.

3. MANIPULACE S BREMENEM

Dobie naplanujte zisob vazani, zvedanifgmaseni i ukladaniiemene. Red zahajenim zvedani jigeba
zajistit, aby se femeno nepohnulo a naslédmevysmeklo z vazacih@®zu, nebo aby &o nebranilo jeho
zvedani. Mlo by byt gipraveno misto pro uleni ndkladu a zaji&t volny gistup k tomuto mistu.

Ruce a ostatnicasti €la je nutné drzet mimo napinajici detz, aby se zabranilo zrami.
Obsluhujici osoba by &a byt vzdy mimo nebezpaou zonu. Bemeno by o byt zvedano postugn
mirnym tahem bez réz RazZim a trhavym pohylim je nutné se vyvarovat itippiepra¥ a ukladani.
Zawseny néklad by nikdy nethzistat bez dozoru!

Manipulaci s bemenem, $ niz doSlo k moznému poskozeni vazadidzu, je feba urychle& ukortit
a cely vazacfetz peilivé prohlédnout (viz kap. 4.2).

Pri manipulaci s Bemenem dodrZujte nasledujici pravidla:
« Retszy by nely byt pii zawSovani bemene nezkroucené a beziuz|
» Chréanitietz pred nepiznivym ohybem fes ostré hrany, nejlépe vypodloZzenim ochrannouogé&dl.
* Vazacitettz je nutné chranitied trhavymi razy.
» Nepitla¢it bremenem vazadietz k podkladu, temeno nevélet peetzu, nasilim nevypra®vat
etz zpod Bemene.
» Vazacirettz negfetéZovat a nepouzivat pote, co bykktera sodast deformovana.
* Nesmi se spojovd@tankytettzu Sroubem nebo dratem.



3.1. TEZISTE
Poloha ¥zistt bremene musi byt stanovena ve vztahu k moznynirbatthyceni vazacin@tzu.
Pro zdvihani temene bez nakléni a kymaceni je nutné dodrzet:

* u jednopramennych a neka@mgch vazacicliettzia musi dchytny bod lezet ve svislé ose raisttm
» u dvoupramennych vazacigttieza musi byt ichytné body na obou stranach a &&gm
* U tfi acétyfpramennych vazacidietzi musi byt Gchytné body ro&eny v rovire kolem gZiste.

VyhodrgjSi je rovnongrné rozlozeni a tyto tchytné body musi byt rgdstem.

Pri pouzivani dvou,it a ¢tyfpramennych vazacidetzi je nutné zvolit takové Uchytné body aigpb
vazani, aby uhly mezi prameny vazacfatwzu a svislici byly v fipustném rozsahu, ktery je vyziea
nafetzu. Je vyhodgjsi, jestlize jsou vSechny Uhly ke svislici (Uhklosu 3 ) stejné. Pokud je to mozné, je
treba vyvarovat se ullke svislici menSich jak 15°, protoze tytdegstavuji ¥tSi riziko nerovnovahy
bfemene.

VSechny vicepramenné vazdeiezy jsou namahany horizontalnimi slozkami sily, &tee zvySuji se
zwétSujicim se uhlem sklonu pranierTam, kde séetézy provlékaji pes haky nebo jiné komponenty (fhap
vazacirettzy na bedny, sudy), jsou horizontalni (svirajitdgky sily mnohem &si a proto by thel sklonu u
téchto pramefi nen®l prekratit 30° od svislice. Musi byt zaji&to, aby pemig’ované bBemeno odolalo
horizontalni (svirajici) slozce sily bez poskozeni.

Svisla osa haku, do kterého je &en vazaciettz, musi byt pimo nad &zisttm.

Obrazek 1 znézauje zmenu zatizeni v prameni vazacikettzu v zavislosti na Uhlu pramene ke svislici
pro kremeno 10 t a ukazuje, @ree vazacfettz nesmi nikdy pouZzivat pro ahly nBe60°.

horizontilni sleilka sily
ﬁ '—

hremene 10 1t

Obrazek 1 : Zréna zatiZeni v prameni vazacitekzu v zavislosti na thlu pramene ke svislici pro
femeno 10t



4. UDRZBA

4.1. KONTROLA RED PRVNIM POUZITIM

Pred tim, nez bude vazag@ittz poprvé pouzit, ujiste se, Ze:

* je k dispozici zkuSebni o&giceni (atest) od vyrobce

» vazacirettz odpovida popisu v atestu

* nosnosti na Stitku jsou shodné s Udaji na atestu

» vSechny Gdaje o vazacifettzu jsou uvedeny v evideéni/skladové katt

4.2. BEZNA PROVOZNIi KONTROLA

Bézna kontrola vazacichkettza slouzi k odhaleni zjevnych poskozeni, jako fnakrouceni, ohnuti,
vytazeni¢lanki apod. Musi se provétpied prvnim pouzitim v kazdée sme.

4.3. PERIODICKA DJKLADNA KONTROLA

Béhem pouZivani jsou vazaigtézy vystaveny podminkam, které mohou mit vliv naclejspolehlivost
a tim i na bezpmost zvedani. Proto je nutné pravidekontrolovat jejich technicky stav. Prohlidku bylm
provadit odpowdna osoba v intervalech dle tabulky 3.

Pracovni podminkyetzu dikladna kontrola zkouSka tepelné
kontrolnim zpracovani
zatizenim

meésial
fetézy pouzivané f vysokych teplotach 1 3 12
a v agresivnich prosdich
v hutich a chem. provozech bez kontaktu s rha- 3 6 18

vymi predméty a agresivnimi latkami,
fetzy nechrasné ged vlivem atmosféry

uzawené provozy - plné vyuziti na 1 8nu 12 24 36
uzawené provozy - plné vyuZziti na vice &m 12 12 24
fetézy pouZivané otas 12 24 -

Tabulka 3 - Intervaly pro prohlidky, tepelné zpra&oi, zkouSky kontrolnim zatizenim

Tento interval bude mensi, kde je to povaZzovanoezdytné s ohledem na provozni podminky.
Vysledek kontrol je nutné zaznamenat.

Vazaciietz je potebné ped periodickou kontroloutdladné ocistit tak, aby nebyl od oleje, tistot, rzi
apod. Pipustné jsou jakékolistici metody, které negpobuji poskozenigwodniho kovu. Je zakazametsz
opalovat plamenem, mét v kyselinach, nebo pouzit metodu, ktef&enzakryt trhliny nebo  povrchové
vady. Ri pifiméieném osutleni pakietz v celé délce gdive prohlédnout, aby se zjistil stupe opotebeni,
deformace nebo ¥Biho poskozeni.

Vadnéiettzy musi byt podle pétby gedany k opra¥ (viz kap.4.6) tepelnému zpracovani a zkouseni
(viz kap. 4.7).



4.4. ZKOUSENI VAZACIHORETEZU

Pouzivané vazat¢ettzy musi byt podrobeny zgtovaci zkouSce:
* po kazdém tepelném zpracovani

* po nahrazeni vadnycitanki novymi

» v pravidelnychiasovych llitach podle tabulky 3.

Retzy se zkouseji na tahu v celé délce Klidnymézmtanim bez rdza prodlev kontrolnim zatiZenim,
rovnajicim se 1,5 nasobku nosnosti. Jgpuystna zkouska zvednutimieene odpovidajici hmotnosti
s prodlevou jedné minuty.

Po zkou3ce sgetéz prohlédne a vadn#ianky se vynini. Retéz se znovu vyzkousi a vyskytnou-li se znovu
vadnéclanky, miZze bytretéz podle odpo¥dné osoby znovu opraven nebdazen z pouzivani.

4.5. VYRAZENI VAZACIHO RETEZU Z POUZIVANI

Véazacifettz musi byt vyazen z provozu poipzkouSeni, které provadi kompetentni osoba, polud s
vyskytnou nasledujici vady:

» ztrata identifikace vazacittettzu (ztrata Stitku, rételné Udaje na Stitku)

Néasledkem plastické (trvalé) deformace:
» prodlouzeni rozi&e ¢lanku je &tSi nez 5% nebo je nedost&ata volnost mezilanky
» piiznaky "oteveni" haki, tzn. jakékoli nezanedbatelnéédeni rozeieni v mist Spiky nebo jiné
druhy deformaci v dolni dosedatasti. Rozeteni v mist Spicky nesmi pekratit 10% jmenovité
hodnoty, nebo musi byt takove, aby pokud je poumtgpenostni pojistka, se tato neodijistila.

Nasledkem opoebeni :

o deformaceAL= Li—Lotetzu, grechodnihalanku, mezilanku, kde mezni dovolen& uchylkd = 8%
(u zawsnychtetza, jejichz vychozi rozér nebyl ged nasazenim do provozu &m@n, se pouzije
hodnota Iy =nf) *

» deformaceAL= L;—Ly zawsnych ok a koncovyctlanki, kde mezni dovolena uchylkd. = 10% *

* zmenSi-li se tlouka materialdetézu jedinéhaslanku v daném mist

- 0 vice nez 10% musi dojit k vgme danéhailanku
- 0 vice nez 20% musi sefayglittettz z pouzivani

» zmenSi-li se tlou%ka materialu koncovyctianka (oka, grechodniky) v daném mésb vice nez 15%

» v ohbi¢lanku opotebeni vzajemnym stykem meganky vice jak o 20%jvodniho ptirezu

» pokud je u dvou a viceramennych gawchiettzi rozdil délek. Rozdil mezi nejdelSim a nejkratSim
pramenem rie byt max. 4%

» z&ezy, vruby, trhliny, hluboka koroze; &ké a kruhové vroubky na plochach s nizkym dtip
v tahu nebudouiejmé na zavadu, néfpustné jsou hluboké vruby a ostiépé vruby.

* pokud bylfettz nedovolen tepeld namahan

» opotebeni zpfsobené kontaktem s jinymitgdnety se obvykle projevuje na ¥s$i rovné ploSe
¢lanka, kde je jasa viditelné a snadno ho Ize 2iit. Opotebeni mezi sousedicirlianky je skryté.
Retz je feba uvolnit a sousedi¢ianky otait tak, aby se odkryla vriti plocha kazdéhelanku.

* n=pocet ¢lanki, t=rozte&, Lo =pocateiny rozner, Ly =roznmer pri zkouseniAL=mezni dovolend Uchylka

4.6. OPRAVA VAZACIHORETEZU

Opravu svéovanych vazacichetzi Ize objednat u vyrobce, nebdi plodrZzeni nasledujicich podminek
muaZe opravu provad i uzivatel. Na nahradrilanky se niZze krong oceli 11 354 (RSt 35-2) téZ pouZit ocel
11 373. Doportujeme, aby si uzivatel u vyrobce objednal nésné, strojs ohnutéclanky.



Pi opravachretéza je dovoleno rani svaovani elektrickym obloukem elektrodou EN 499 - E33B nebo
EN 499 - E 42 3 B. Svar musi byt na rovném ranttmiku. Jeiteba pouzit oboustranny V — svar (X - svar)
&islo 2.3.3 podI€SN EN 29 962. Podminkou je, aby sséabsolvoval svi@sskou zkousku podle

« CSN 050710, C-E 171 (do @20 mm)
+ CSN 050710, C-E 172 (od @23 mm)

Doporuiujeme sviéovat gedem ohnutélanky na el. odporoveé skece na tupo stteenim nebo na tupo
s odtavenim.
Véazacirettz po opra¥ musi byt znovu tepetrepracovan (viz. kap. 4.7)

4.7. TEPELNE ZPRACOVANI VAZACIHORETEZU

Nové tepelné zpracovani na vazadétizu je nutné provad pii:
» zjevneé deformaci i jedinéhtdanku (prodlouzeni do 5%)
e po vymene vadnychélanka
» v pravidelnychtasovych intervalech podle tabulky 3.
Poctvrtém tepelném zpracovani musi byt nosnost snitiaré0% jvodni nosnosti.

Véazacirettzy se tepeléizpracovavaji normalizaim zihanim na teplotu 900°C az 940°C s dobou
prodlevy na tepl@30 minut. Celyetsz musi byt rovnorrng prohiaty. Zihat je mozno v komorové peci
nebo i jiné peci zakwjici rovnongrny ohtev. Po vytaZzeni z peceijettz ochlazen zané@nim do vody
o teplot 15 az 40°C.

5. LIKVIDACE RETEZU

Opotebované a wazené&etezy zlikvidujte jako Ezny kovovy odpad ve sinach druhotnych surovin
(dle zakona 125/97 sb. klasifikace odpadu "O" aivs}.



