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NAVOD NA POUZIVANI A UDRZBU

1. UVOD

Clankové vysokopevnostiétzy pro dilni zafizeni jsouwretzy se specialnimi viastnostmi a jsogemy
zejména pro dopravniky a dobyvacfizani v hornictvi. Tytdetzy nesmi byt pouzivany jako stst
vazacichretéza a prostedki pro uchopeni a manipulaci glmeny.

Tento navod se vztahujer&tszam pro hornictvi v jakostnichitlach "B" a "C" (podl€SN), nebo "1"
a "2" (podle DIN) aettzy s ozndenim RCV 9. Rozgry i provedeni jsou dany vySe uvedenymi normami
a technickymi podminkami.

Tento navod na pouZzivani a udrzbu obsahujeitegiijSi informace o naSicietézech. Bezp&ny provoz
a odpovidajici zivotnogetiza jsou podmigny dodrzovanimeéchto pokyri. Je nutné, aby s nimi byli digb
seznameni pracovnici montaze, Udrzby a pracovoigiipni kontrolou a skladovanim.

2. CLENENI ZKOUSENYCH RETEZU
2.1. JAKOSTRETEZU

Jakostniifida je souhrn vlastnosti, které charakterizujingiithodnotuettzu. Jakostnirida "B" (1) je
fetz s minimalnim nafiim pri pretrzeni 630 MPafida "C" (2) - 800 MPa #&etézy s oznéenim
RCV 9 - 900 MPa.

Vlastnostirettzu jsou dany jestdalSimi parametry, jako velikost zkuSebniho zaifizerodlouzeni
pii zkuSebnim zatizeni &igrhacim zatizeni. Tyto parametry jsou pro jedmétjakostnitidy a roznéry
fetzu uvedeny v norméach a TP.

2.2. ROZM:ROVA PRESNOST

Pro dosazeni roz¥rové gesnosti jsoudlni fettzy v prabéhu vyroby kalibrovany. Kratk&tézové useky
(5 az 1xlanki) jsou mimo to jegtkontrolovany na celkovou délku, ktera nesmi bymmtoleranci
uvedenou v norgpro dany poetélanka Useku.

Pri pouZzititetzu v dopravnicich se spojityietézy (nag. u dopravnil s dvojitym stedovymiettzem)
musi byt pouzity slicovan&ttzy zabezpéujici rovnongrné rozlozeni sil do jednotlivych pramen

U slicovanych délkovycteteza je kontrolovan rozdil déletetzi paticich k sob. Rozdil délky nesmi
prekratit hodnotu uvedenou v nokmMeéteni délek se provadfipredepsaném zakladnim zatizeni.

3. ROZMERY A OZNA CENi RETEZU
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Konkrétni rozndry jsou uvedeny v jednotlivych normach a technitkpodminkach.



3.1. Jmenovita tlou&a "d" - Jmenovity pfmér kruhové oceli, z nizZ jgetz vyroben
3.2. Rozté "p" - Vnitini délkarettzovéhoclanku.

3.3. Jmenovita velikost "d x p" - ozfenitettzu z kruhové oceli. Oziaje jmenovitou tlougku a rozteé
retzu.

3.4. Vnitni Skka "a" - S¥tlostrettzovéhoclanku neéfrena mimo svarové misto (DIN - v migvaru).
3.5. Vryjsi Sika "b" - Stkatetizovéhoclanku méfena mimo svarové misto.

3.6. Délkarettzového Useku "L = n x p" - Viiiti délkarettzového Useku, ktera udava dovolené délkové
tolerance kalibrovanéhetzu.

4. MECHANICKE VLASTNOSTI RETEZU
4.1. Dovolené zatizeni - Maximalni tazna sila,dige moznaetéz v provozu zaizovat. Tento Udaj
stanovuje vyrobce ¥&eni, ve kterém jéetez pouzivan.

4.2. Vyrobni zkuSebni zatizeni - Sila, jejimuBq@oeni je vystaverettz v celé jeho délce ve stavu
po tepelném zpracovani. Tato sila se musi pohyhoreezich danych normou.

4.3. Sila pi pretrzeni - Nejutsi sila, které bylo dosazena na zkuSebnim vzookaretrzeni pi zkouSce
tahem.

4.4. Prodlouzeniippietrzeni - Hodnota celkového prodlouZzefiigietrzeni se zjisti z diagramu
"zatiZzeni - prodlouzeni" a je vyjéha v %.

4.5. ZKUSEBNI OS\EDCENI (atest)

Na v3echny @ini fetézy je vydano zkusebni osieni. Atest (dl&€ SN EN 10 204 - 3.1.B) obsahuje Udaje
o0 vyrobci,éislo atestu¢islo objednavky, nadzev, rogmietzu a mechanické parametryjgadre dalSi
sjednané vlastnostetézu.

Vyrobce retézu garantuje shodu vyrobku s technickymi gfedpisy - normou, podle které jeretéz
vyroben a dodan.

5. POUZIVANI ZKOUSENYCH RETEZU

5.1. DOPRAVA A USKLADNENI
Retézy musi byt transportovany a skladovany v podmihkaducujicich pisobeni atmosférickych viiv
a latek podporujicich korozi. Korozni priedi vyrazg zkracuje Zivotnost novéhetzu.

5.2. VSEOBECNE POKYNY

Siettzem je teba zachazet jako se strojnim prvkem. Zejménadepoewtuje vi&etirettz po zemi,
vystavovat zbyténé koroznim vlivim, fetsz pretéZovat a provagt neodborné opravy. Zivotnositszu zavisi
na podminkach, v jakych budetz pracovat (nap korozni progedi, druh a struktura dopravovaného
materialu, stav ozubenych kol dopravniku, defornggaravniku ap.)Retsz RCV 9 nedoporiujeme
do agresivniho korozniho prostli s kyselymi spodnimi vodami, kter&igpbuji zvySenou korozi
pod nagtim a dilkovou korozi.

Uzivatel, s ohledem na tyto vlivy musi sédm stanoviamezujici podminky pro konkrétni zaizeni
a pracovist a tim zajistil pfiméienou Zivotnostietézu.



5.3. MONTAZRETEZU

Montazietzu a zaji&ni jeho gedpsti se musi provad podle technickych podminek a navodu
pro obsluhu od vyrobce Haeni.Retsz musi mit takovéiedpsti, aby nedochézelo k jeho hrongad
a tvaeni smyek za hnacintettzovym kolem pohonné jednotky ve &m ot&eni. Nesmi vSakipkratit
hodnotu 25% tahu kettzu @i jmenovitém vykonu pohonné jednotky kombajnu.

Fi pouzitifettzu v Keblovych dopravnicich musi byt pouZity slicovae®zy, zabezp&ujici rovnongrné
rozloZeni sil do jednotlivych pram&nRovrez montaz dopravniku musi zaji&at rovnongrné zatizeni
fetézi bez raa.

Retzovéclanky musi bezvadnzapadat do pohonnych kol, bezvagmochazet vedenitetzu, nesmi
dochazet k nadémnému otru fettzu i jeho pouzivani. # zahajeni provozu je po dobu 30 h nutné mazani
obou kol.

5.4. DOVOLENE ZATIZENI

Retéz nesmi byt fetsZzovan (prodluzovani dopravniku, zvySovani vykonhge) a nesmi byt vystaven
razim sniZujicim jeho Zivotnost. Zizeni musi obsahovat prvky protigpizeni razy (pruzné kluzné spojky,
stiizné koliky u plufi ap.).

Pri pouzititezu na uchyceni kombajnu, nesmi byt zatiz&tsivai jmenovitém vykonu pohonné
jednotky kombajnu nez 1/3 pevnosticzu.

Pri tazeni kombajnu zdvojenyiettzem s pohonnou jednotkou (jednotkami) na kotieblového
dopravniku, musi byt zamezeniekrateni gipustného krouticiho momentu hnacfe@zoveho kola
(sttizné koliky, grepouskci ventil, elektrické omezeni apod.) tak, aby waemym tahem nebylagkratena
bezpe&nostietzu.

6. UDRZBA
6.1. PROEROVANI TECHNICKEHO STAVURETEZU

Béhem pouzivani jsotettzy vystaveny podminkam, které maji vliv na jejigokehlivost a bezgmost,
proto je nutné pravidetnkontrolovat jejich technicky staCetnost kontrol nebo vyamy fetézu musi
stanovit provozovatel podle né&rmsti prostedi, v #mz jefetz pouzivan a podle pokyrk pouzivani
zatizeni, do 8hoz jefetz namontovan. U prohlidek a odbornych kontettza se zji$uji vnéjSi vady
jednotlivychélankia (zmeéna tvaru a tloudky ¢lanku, stav povrchu, stup@potebeni a fipadné trhliny).

6.2. VYRAZENI RETEZU Z POUZIVANI
Retz je nutné viadit pi nasledujicich zavadach:

- prodlouZenfetézu vic jak 2% (mreno na ZElancich) nebo nedost&tey volny pohyb meztlanky
nebo viditelny rozdil v déldetzi u spojitych dopravnik

- opotebenitettzovychélanka vice jak o 10% fivodniho piétrezu - zéezy, vruby, trhliny, hluboké koroze
nebo velké otlaky od ozubenych kol

- ha spojovaniettzu se mohou pouZit jen specialni spojov#éiky odpovidajici velikosti, spojovarétza
dratem nebo Sroubem neni dovoleno!

7. LIKVIDACE RETEZU
Opotebované a wazené&etezy zlikvidujte jako BZny kovovy odpad ve g$nach druhotnych surovin
(dle zdkona 125/97 sb. klasifikace odpadu "O" -atos}.



