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NAVOD NA POUZIVANI A UDRZBU

1. UvOD

ZkouSenéetezy tvaii skupinuietza s garantovanymi mechanickymi vlastnostmi, kteod jgajisény
volbou vhodného materialu, tepelnym (nebo chemiefp@inym) zpracovanim a zkousenim v celé délce
predepsanou zkuSebni silou.

ZkouSené&etézy jakosti 24 a 30 se podle provedeni a rdnpouzivaji jako nosneé, tazné nebo vazaci
prvky v riznych od¥tvich pimyslu a zerddélstvi. Roznéry i provedeni zkouSenydietzi jsou
dany nasledujicimi normanm@SN 02 3217¢CSN 02 3218CSN 02 3221(CSN 02 3222(CSN 02 3223
a podle vSech platnych technickych podminek (Tp9dnikovych norem (PN).
Pro pouzivani plattSN 02 3201.

Tento navod na pouZzivani a udrzbu obsahujaitegikjSi informace pro uzivatele naSigbiczu.
Bezpe&ny provoz a dlouha Zivotnottezi jsou podmidny dodrzovaniméchto pokyri, proto je nutné,
aby s nimi byla doie seznadmena obsluha a pracovniciépeni kontrolou a skladovanim.

2. CLENENI ZKOUSENYCH RETEZU
2.1. JAKOSTRETEZU

Jakost je souhrn vlastnosti, které charakterizzifhou hodnotuetézu. Jako rozliSovaci znak
protetzy riznych mechanickych vlastnosti se pouZzivaji prviidsiice z minimalniho nagi
pii pretrzeni, nap jakost 30 pro minimalni n&fi pii pretrzeni 300 MPa (jakost 24 = 240 MPa).

2.2. ROZMEROVA PRESNOST
ZkouSenéetizy se dodavaji ve dvou roznovych ¥idach:
- nekalibrované retézy s WwtSimi roznérovymi tolerancemi, pouZzivaji se jako gést vazacichetéza
(jen kratktAnkovéretzy), nebo sothst upexiovacich a kotvicichiettza ap.
- kalibrované fetézy s vysokou rozgrovou gesnosti, ufené pro pohon strojnichizaeni a piichod
ozubenymi koly - nap dopravnicich, kladkostrojich ap.

2.3. CEMENTOVANERETEZY

Retszy vystavené v fibéhu pouzivani zvySenémusal se obvykle cementuji. Cementovaatzy
se vyznauji vysokou povrchovou tvrdosti. Hloubku cementavanstvy a povrchovou tvrdost je nutné
dojednat pedem. Cementovartézy nejsou vhodné pro pouziti v chemicky agresivpfostedi
a v prostedi se zvySenou teplotou. Tytéigady je nutnéj@dem projednat.

Cementovanéettzy nesmi byt pouzity jako seast vazacichetza urcenych ke zdvihaniemen!



3. ROZMERY A OZNA CENIi RETEZU
3.1. Jmenovita tlouka "d" - Jmenovity pfmér kruhové oceli, z nizZ jgetz vyroben.

3.2. Rozté "p" - Vnitini délkarettzovéhoclanku.

3.3. Jmenovita velikost "d x p" - ozfenitettzu z kruhové oceli. Oziaje jmenovitou tloug&ku a rozte

retézu.
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3.4. Vnitni Sika "a" - Swtlostiettzovéhodlanku ngfena mimo svarové misto.
3.5. Vrejsi Sika "b" - Stkafettzovéhoclanku meéfena mimo svarové misto.

3.6. Délkarettzového Useku "L =11 x p" - Viiiti délkarettzového Useku s 1danky, kterd udava
dovolené délkové tolerance kalibrovanétiszu.

Konkrétni rozndry jsou uvedeny v jednotlivych normach a technitckpodminkach.
4. MECHANICKE VLASTNOSTI RETEZU

4.1. Pevnost v tahu - N&gb pri dovoleném, zkuSebnim a trhacim zatizeni se &gpako podil zazujici
sily "F" a dvojnasobku jrezu "S". Piitez "S" vychazi ze jmenoviteé tloflg/ ¢lanku.

c=F/2S Swd?/ 4
0 = nagiti, pevnost v tahu (N/mé, MPa) F = zatZujici sila (N)
d = jmenovita tlougka &lanku (mm) S= pritez (mn?)

4.2. Dovolené zatiZzeni (nosnost) - Maximalni tedited (nebo max. hmotnostdmene),
kterou je mozndetz v provozu zaizovat.

4.3. Vyrobni zkuSebni zatiZzeni - Sila, jejimuB@beni musi byt vystaven kazégnek zkouSenéhietzu
po tepelném zpracovani, aby sezkouSel material a kvalita swalNairetzu gitom musi sila
dosahnout hodnot stanovenych v jednotlivych notmac

4.4. Sila pi pretrZzeni - Nej¥tsi sila, ktera byla dosazena vilgthu zkousky tahem dagtrzeni.

4.5. ProdlouZeniippietrZzeni - Hodnota celkového prodlouZefiigetrZeni se zjisti z diagramu
"zatiZzeni - prodlouzeni” a je vyjéha v %.

4.6. Ohybova zkouska svaru pyb) - ZkouSka prastujici jakost svaruRetzovy ¢lanek se bez réiz
prohne o rozegr "f* (uvedeny v jednotlivych norméch), nesntitpm dojit k poruSeni svaru.



4.7. ZKUSEBNI OS\EDCEN!I (atest)
Zku3ebni ostdeeni je vydano na zadost aglatele. Atest (dl€ SN EN 10 204 - 3.1.B) obsahuje

Gdaje o vyrobci¢islo atestugislo objednavky, ndzev a roZnietzu, nosnost, zkuSebni zatizeni

a zatizeni na mezi pevnostijgadré dalSi sjednané viastnosgittzu.

5. POUZIVANI ZKOUSENYCH RETEZU
5.1. VSEOBECNE POKYNY
Stettzem je teba zachazet jako se strojnim prvkem. Zejménadepoetuje vi&etiettz po zemi,

vystavovat zbyten¢ powtrnostnim vlivim, retéz pretéZovat a provagt neodborné opravy.

5.2. DOVOLENE ZATIiZENI (NOSNOST)

Pro obecné pouzitetza plati dovolené zatizeni uvedenérispusné norré.
Je-litetz pouzit jako sotast zdizeni, pak dovolené zatizeni mugégepsat vyrobce #aeni.
Retéz nesmi byt fetdzovan a nesmi byt vystaven @iz snizujicim jeho Zivotnost.

5.3. POUZIVANI ZA RUZNYCH TEPLOT
Pouziva-li séettz za nepiznivych teplotnich podminek, musi se dovolenég@ratzatizeni snizit

na hodnoty podle tabulky:
Teplota |-300a7 -1%C | -149 a7 PC | 00 az 10@C | 1010 az 15@C | 1510 az 20@C | 2010 az 25@C
jakost 24 50% 75% 100% 75% 50% -
jakost 30 100% 100% 100% 100% 80% 50%

5.4. USKLADNENI
VSechnyetzy je nutné skladovat v suchém piesli. Korozni prosedi vyrazg zkracuje
Zivotnostietézu.

5.5.RETEZY PRO VAZACI PROSREDKY

Retzy pouzivané pro zvedani a vazardrnen musi byt doloZeny zkuSebnimdakenim (atestem)
a je nutné vést o nich pozadovanou provozni doktewerPro vazaci pragtdky je nutné pouzit jen
kratkatlankovyietez.

5.6.RETEZY PRO DOPRAVNIKY

Pri pouzititettza v dopravnicich, musetzovéclanky bezvada zapadat do pohonnych kol,
bezvadi prochazet vedenitiettzu, nesmi dochézet k nadmému okru pii pouzivani. Je-li pouzito
v dopravniku sotasré dvouretézi, musi tyto byt parované (slicované) zabémjei rovnongrné rozlozeni
sil do jednotlivych pramen Montaz dopravniku musi zajgvat rovnondrné zatizenfettza bez raa.

6. UDRZBA
6.1. PROEROVANI TECHNICKEHO STAVURETEZU

Béhem pouzivani jsotetzy vystaveny podminkam, které mohou mit vliv n&fegpolehlivost
a bezpenost. Proto je nutné pravidélkontrolovat jejich technicky staetnost kontrol by ré stanovit
provozovatel podle povahy provozu, &m¢ jeretéz pouzivan. Z&né kontrola se dopaotuje kazdy den,
nebo ped spudmnim za&izeni.Casové intervaly odbornych kontrol, zkousek kontimizatizenim
a tepelného zpracovani jsotegepsany podle charakteruizani vyrobcem zéeni, ve kterém jeetz
zabudovan.

Pred odbornou kontrolou musi btz ocistén od oleje, né&stot a rzi. Je zakazaretéz opalovat
plamenem. B prohlidkach a odbornych kontrolaékinkovychietézi se kontroluje jejich ozigani a zjiguji
se vr§jSi vady jednotlivycklanka, jako nap.: zmena tvaru, stav povrchu, stupepotebeni, zmina tlousky
¢lanku a pipadné trhliny.

Vadnérettzy musi byt podle péeby gredany k opra¥, tepelnému zpracovani a zkousSeni (viz kap.
6.3), nebo k likvidaci.



6.2. VYRAZENI ZKOUSENYCHRETEZU Z POUZIVANI
Retéz je nutné viadit @i nasledujicich zavadach:
- prodlouZentetzu (disledek petiZzenitettzu), nebo nedostatey volny pohyb mezilanky,
nebo viditelny rozdil v déldetzi u spojitych dopravnik
- opotebenitettzovych¢lanka vice jak o 20% fivodniho péiezu
- z&ezy, vruby, trhliny, hluboké koroze @ké a kruhové vroubky na plochach s nizkymétiap v tahu
nebudou iejmeé na zavadu), néfpustné jsou hluboké vruby a ostiépé vruby

6.3. OPRAVA ZKOUSENYCHRETEZU

Retézy pevrg zabudované do zdvihacichtizeni a cementovartétszy nesmi byt opravovany!
Opravu svéovanychrettzi maze @i dodrZzeni nasledujicich podminek pro#éiduzivatel.
Na nahradnélanky se niZe krong oceli 11 354 (St 35-2) téZ pouZit ocel 11 373 ERG).
Doporwujeme, aby si uzivatel u vyrobce objednal nésné, stroji ohnutéclanky.
Pti opravachietza je dovoleno rani svaovani elektrickym obloukem elektrodou EN 499 - E3B
nebo EN 499 - E 42 3 B. Svar musi byt na rovnénerattanku. Jetieba pouzit oboustranny V - svar
(X - svar)¢islo 2.3.3 podl€’SN EN 29 962. Podminkou je, aby séabsolvoval minimalé svaeiskou
zkousku podIg€ SN 05 0710: C - E 171 (do @ 20 mr@SN 05 0710: C - E 172 (od 22 mm).
Doporuiujeme sveovat fedem ohnutélanky na el. odporové skgtce na tupo sttgenim nebo na tupo
s odtavenim.

Spojovani zkousSenydetézia dratem nebo Sroubem neni dovoleno!

6.4. TEPELNE ZPRACOVANRETEZU
Pouzivané zkousSeriétezy je teba tepel& zpracovat:
- pii zjevné deformaci i jedinéhgianku (prodlouzeni do 5%)

- po vynmeéné vadnychélanki

- v pravidelnychtasovych intervalech podle tabulky
Pracovni podminkyetézu: Odborna kontrolgZkouska kontrolnim | Tepelné zpracovanj

zatizenim
Vysoka teplota, agresivni prostli 1 mésic 3 nésice 12 mssial
Huté a chemické provozy, avSak chédag | 3 mssice 6 nsial 18 nesial
pred gimym stykem se Zhavymi@dmsty
nebo agresivni latkou
Retzy vystavené venkovni atmogéé
Vnitini prostory: plné vyuziti na 1 smu 12 m¥sial 24 nEsial 36 nesial
pIné vyuziti na viceé&sm | 12 n&sial 12 nesial 24 nesial

Retzy pouzivané olas 12 misial 24 nEsial -

Retszy zuslechiné (jakost 30) se dopafuje tepel# zpracovavat jen tehdy, pouziva-li se jich
v mimaradnych teplotnich podminkach peplotach nad 450°C.
Poctvrtém tepelném zpracovani musi byt pracovni zatiggzu snizeno na 60%ipodniho.

ZkouSenéetezy se tepeltrzpracovavaji normalizaim Zihanim na teplotu 900°C az 940°C s dobou
prodlevy na tepl@t30 minut. Celyfetdz musi byt rovnorrné protraty. Zihat je mozno v komorové peci
nebo i jiné peci zatwijici rovnongrny ohrev. Po vytaZzeni z peceijettz ochlazen zant@nim do vody
o teplot 15 az 40°C.

Cementovanéetizy se nesmi ajiovre tepelré zpracovavat!



6.5. ZKOUSENIRETEZU

Pouzivanéetézy (mimoietézi cementovanych) musi byt podrobenyzataci zkouSce:
- po kazdém tepelném zpracovani
- po nahrazeni vadnyeténki novymi
- v pravidelnychtasovych liitdch podle tabulky (viz bod 6.4).

Retszy se zkouseji na tah v celé délce klidnymézaeanim bez réza prodlev kontrolnim zatizenim,
rovnajicim se 1,5 nasobku pracovniho zatiZerpripeistna zkouska zvednutimelnene odpovidajici
hmotnosti s prodlevou jedné minuty.

Po zkousce stz prohlédne a vadriganky se vynini. Retsz se znovu vyzkousi a vyskytnou-li se
znovu vadnélanky, miZe bytrettz podle odpo#dné osoby znovu opraven nebdazen z pouzivani.

O pravidelnych opravach, tepelném zpracovanioa@kach musi byt vedeny zaznamy.

7. LIKVIDACE RETEZU

Opotebované a wazené&etizy zlikvidujte jako BZny kovovy odpad ve gimach druhotnych surovin
(dle zdkona 125/97 sb. klasifikace odpadu "O"tatog).



